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Vorgef ertigtes Mosaik sowie Verfahren und Vorrich- 
tung zu seiner Herstellung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein vorgef ertigtes Mosaik 
aus einem Tragermaterial luit aufgeklebten Mosaiksteinchen sowie 
auf ein Verfahren und eine Vorrichtung fur die Vorfertigung eines 
solchen Mosaiks. 

Sofern es iiberhaupt vorgef ertigte Mosaiks gibt, liegen sie 
in Form von Blattern vor, die mit Mosaiksteinchen aus Flachmateri^l 
belegt sind. Das Verarbeiten solcher Mosaike durch Zusammenf ugen 
von Blattern ist relativ arbeitsaufwendig, wobei nur mit Schwierig- 
keit Anpassung an Unebenheiten des Untergrunds oder an Winkel- mog- 
lich ist und haufig Bescheiden der Steinchen notwendig ist. 
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Aufgabe der Lrfindung ist es, ein vorgef ertigtes Mosaik 
zu schaffen, das ein rascheres Arbeiten erlaubt und eine dem Tape- 
zieren ahnliche Arbeitsweise ermoglicht. 

Diese Aufgabe ist dadurch gelost, daB das Tragermaterial 
von einer Bahn und die Mosaiksteinchen von kleinen Kugeln gebil- 
det sind, die mittels eines wasser loslichen Klebers an der Bahn be- 
festigt sind, wobei der Durchmesser der Kugeln vorzugsweise nicht 
groBer als 5 bis 6nun ist. Ein solches Kugelmosaik wird nach Be- 
streichen der zu verkleidenden Flachen mit Fliesenkleber mit der 
freien Kugelseite auf den Kleber gedrlickt, wobei der Fliesenkle- 
ber zwischen die Kugeln eindringt. Nach Abbinden des Fliesenkle- 
bers kann die Tragerbahn durch Befeuchten abgezogen werden. 

Die Kugelmosaikbahnen erlauben ein rascheres Arbeiten. 
Das miihselige Zuschneiden von Fliesen oder Mosaiksteinchen ent- 
fallt. Restabstande kleiner als eine Kugel an den Innenkanten 
Oder Ecken eines Raums konnen entweder mit dem Fliesenkleber selbst 
Oder mit Fugenmasse ausgeglichen werden. An AuBenkanten schneidet 
man mit einem Tapeziermesser einzelne Kugelreihen von der Bahn und 
fugt diese zwischen die bis zur Kante gefuhrte Kugelbahn, Man 
kann im Gegensatz zu sonstigen Fliesen- oder Mosaikbelagen mit 
dem Kugelmosaik fast jede unregelmaBige Kurve oder jeden Winkel 
leichter bewaltigen, da die kleinen Kugeln anpassungsf ahiger an 
unebenen Flachen sind. Trotz angeklebter Tragerbahn ist das 
Mosaik vor dem Kauf schon in seiner Endform sichtbar, da die Ku- 
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geln rundherum gleich aussehen. Im iibrigen erhalt man die Moglich- 
keit, mit einer kleineren Mater ialstarke als die meisten bisher 
ublichen Mosaike zu arbeiten, so daB das Qudratmetergewicht ge- 
ringer ist. 



Die Kugelmosaikbahnen lassen sich er f indungsgemaB in der 
Weise herstellen, daB man Mosaikkugeln durch Einfangen in Lochern 
einer gelochten Transpor tbahn kontinuierlich in der Bahnebene 

vereinzelt und mit der Transpor tbahn gegen eine mit wasserlosli- 
chen Klebstoff beschichtete gleichsinnig bewegte Tragerbahn for- 
dert, mit der die Mosaikkugeln durch Auseinanderbewegen beider 
Bahnen aus den Lochern der Transpor tbahn gehoben werden. Ist die 
Tragerbahn eine fortlaufende Bahn und wird die Transportbahn kon- 
tinuierlich beschickt, ist die Herstellung von langen Kugelmosaik- 
bohnen in einer kontinuier lichen und damit wirtschaf tlichen Weise 
moglich, da durch die K\igelform der Mosaiks teinchen ohne Schwie- 
rigkeit eine Vereinzelu'ng erreichbar ist, 

Zur Durchfuhrung dieses Verfahrens eignet sich eine Vor- 
richtung, die gekennzeichnet ist durch eine endlose gelochte 
Transportbahn mit im Durchmesser gegenuber den Mosaikkugeln klei- 
neren Lochern und einer im wesentlichen horizontalen Forderstrecke 
als Obertrum, das zwischen einer Kugelzulief erstatlon und einem 
Walzenspalt liegt, dem gleichsinnig von oben eine Tragerbahn zu- 
fuhrbar ist, der vor dem Walzenspalt eine Klebstof f auf tragsvofr ich- 
tung und hinter dem Walzenspalt eine Klebstoff hartungsvorrichtung 
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sowie eine Auf wickelvorr ichtung zugeordnet ist. 

Die Erfindung wir in folgendem anhand einer schematischen 
Zeichnung naher erlautert. 

Die dargestellte Vorr ichtung besitzt im wesentlichen eine 
Mosaikkugelzulief erstation A, eine dieser nachgeschaltete Mosa- 
ikkugelvereinzelungsvorrichtung B und eine Tragerbahnf order- und 
Aufwickelvorr ichtung C. 

Die Mosaikkugelzulieferstation A besitzt eine Schiittvor- 
richtung 10^ mit der die Mosaikkugeln auf eine endlose Transport- 
bahn 11 der Vorr ichtung B aufgegeben werden. Die von der Trans- 
portbahn 11 zuriickgegebenen Uberschussigen Mosaikkugeln fallen in 
eine Auffangwanne 12 und werden mit Hilfe eines als Schneckenf or- 
derer ausgebildeten Vertikalf orderers 13 der Schiittvorr ichtung 10 
wieder zugefiihrt, wobei verbrauchtes Kugelmaterial uber eine Zu- 
laufrutsche T4 nachgef order t wird. 

Die Varrichtung B ist im wesentlichen von einer endlos um- 
laufenden Tr ansportbahn 11 gebildet, die als_ Karonetz aus Nylon ^ 
als gelochtes Stahlband oder als gelochtes Kunsts toff band ausge- 
bildet ist, wobei die LochgroBe bzw. der Netzmaschenabs tand klei- 
ner als der Durchmesser der Mosaikkugeln ist. Die Transportbahn 
11 wird mit Hilfe der Antriebsrolle 15 angetrieben und lauft in 
seinem Untertrum unter Fiihrung durch die Laufrollen 16 durch e^ine 
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WaschwanneSund in seineni Obertrum nach Umlenken Qber einen Ex- 
zenter 17 durch eine Vereinzelungss trecke und passiert hinter die- 
ser einen Walzenspalt 18. Im Bereich der Vereinzelungsstrecke fallt 
die Transportbahn 11 zur Mosaikkugelzulief erstation A efcwas ab und 
ist seitlich durch Seitenf iihrungen 19 eingefaBt, die das seitliche 
Abrutschen von Kugeln verhindern. Oberhalb der Vereinzelungsstrecke 
befinden sich /vbstreif biirsten 9, die uberschussige Kugeln zuruckhal*- 
ten und dafur sorgen , daB mit der Transportbahn lediglich eine 
kugelschicht aus in den Bahnlochern f estgehaltenen Kugeln in Rich- 
tung zum Walzenspalt 18 mitgenommen wird. Uberschussige Kugeln 
rutschen tiber den Exzenter 17 abwarts in die Auffangwanne 12. 

Die Tragerbahnf order- und Aufwickelvorrichtung C ist mit 
der Mosaikkugelvereinzelungsvorrichtung B uber den gemeinsaitien 
.Walzenspalt 18 verbunden, durch den nicht nur die Transportbahn 11 
lauf t sondern auch ein_- aLs 'Itagarbahi dienende Zellstof fpapierbahn 
20, die von einer Vorratsrolle 21 abgezogen und nach dem Passieren 
einer Klebstof fauf tragsvorrichtung 22 durch den Walzenspalt 18 
gefordert wird, an dem die auf der Transportbahn 11 zu gefuhrte 
Mosaikkugelschicht an die Tragerbahn 20 angeklebt wird, die durch 
Umlenken nach oben die Kugeln aus der Transportbahn hebt. Die 
Tragerbahn durchwandert dann eine vor zugsweise- von Infraroter- 
hitzern gebildete Trockenstrecke 23 mit nachgeschaltetem Ge- 
blase 24 und einer weiteren, ebenfalls von Inf raroterhitzern ge- 
bildeten Trockenstrecke 25 zu einer Aufwickelvorrichtung 26, die 
vorzugsweise auch den Antrieb fur die Tragerbahn 20 liefert und 
diese im Bereich des Geblases um die Umlenkrolle 27 zieht. 
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Die Transportbahn 1 1 und die Tragerbahn 20 lauf en gleich- 
sinnig entsprechend den angegebenen Pfeilen mit gleicher Ge- 
schwindigkeit durch den Walzenspalt 18, der von zwei Schaum- 
gummiwalzen 28 und 29 gebildet wird, von denen die Schaximguimnit- 
walze 28 als Andriickwalze wirkt. 

Die Arbeitsweise dieser Vorrichtung ist wie folgt. Eine 
gc-wunschte Menge leichter Kugeln beliebiger Farben aus Rauhglas, 
Frozellan Oder einem sonst geeigneten Material mit einem Durch- 
ncsscr von ca, 5 bis 6 nun werden reichiich mittels der Schuttvor- 
richtung 10 auf die Transportbahn 11 iin Bereich der Vereinzelungs- 
strecke abgelegt. Auf der Transportbahn werden die Kugeln unter 
der Ruttelwirkung des Exzenters 17, der als frei laufender Rxzen- 
ter an ciner Umlenkrolle angebracht ist' in Abstanden von ca. 1/4 mm 
( was der Starte der Netzfaden oder dem Abstand der Locher in der 
Transportbahn bestimmt wird) uber die ganze Breite der Transport- 
bahn in Reih und Glied geordnet. Da. die Locher der Transportbahn 
kleiner als der Durchmesser der Kugeln sind, konnen die Kugeln 
nicht hind urchf alien sondern rasten lediglich in diese Locher ein. 
Die dariiberliegenden, nicht eingerasteten Kugeln werden durch die 
zylindrischen Abstreif biirsten zuruckgehalten , die an mehreren 
Stellen der Vereinzelungsstrecke angeordnet sein konnen und die 
dafur sorgen, daB lediglich eine einzige, diirch die in die Bahn- 
locher eingerasteten Kugeln gebildete Kugelschicht zum Walzen- 
spalt 18 weiterwandert. Aufgrund des Gefalles der Vereinzelungs- 
strecke rutschen die uberschussigen Mosaikkugeln iiber die Umlenk- 
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rolle 17 in die Auffangwanne 12 und werden gemaC Vorbeschreibung 
wieder in den Kreislauf ruckgefuhrt. Die unterste wandert zwi- 
schen den Schaumgummiwalzen 28 und 2 9 hindurch und wird mit Hilfe 
der Walze 29 gegen die klebstof f beschichtete Tragerbahn 20 gedriickt, 
Diese besteht vorzugsweise aus zwei Schichten, namlich einer wei- 
chen vorderen, an die die Kugeln angeklebt werden und einer zer- 
reiflfesten hinteren Schicht, die das Bespannen der Tragerbahn er- 
laubt, die vorzugsweise eine Zells tof f papierbahn ist. Die Rucksei- 
te kann mit winzigen Langsschnitten versehen werden, so dafi eine 
seitliche Ausdehnung, jedoch keine Lahgsausdehnung der. Bahn moglich 
ist. Die Tragerbahn wird vor erreichen des Walzenspalts 18 durch 
die Klebstoffauftragsvorrichtung 22 rait einer schnell trocknenden 
wasserloslichen Klebef liissigkeit benetzt, so dafi die Kugeln an 
dieser Bahn haften bleiben und aus der Transportbahn herausgeho- 
ben werden. Von dort durchwandern sie die Trocknungsanlage aus 
der Trockenstrecke 2 3 und 2 5 sowie dem Geblase 24, wonach die Tra- 
gerbahn mit den Kugeln bei 26 aufgewickelt wird. 

Die leere Transportbahn 11 wird nach Abgeben der Kugeln 
an die Tragerbahn durch die Waschwanne gefuhrt, in der sie von 
eventuellen Klebstof fresten befreit wird. 

Das fertige, auf der Tragerbahn klebende Kugelmosaik wird 
automatisch in kleinere Bahnen, die etwa der ublichen RaurahShe 
von Wohnraumen entsprechen, zerschnitten und in Form von Rollen 
und uhter Stutzung von Wellpappe in den Handel gebracht. 
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'Die Verarbeitung erfolgt in ublicher v;eise. Nach 

reichlichem Auftragen einer Klebemasse wie Fliesenkleber an der 
zu belegenden Wand wird das Mosaik mit seiner nichtverklebten Sei- 
te dagegengeprefit • Die zahe Klebemasse dringt zwischen die Kugeln 
iind bewirkt eine vorlaufige Haftung, bis die Masse trocken ist und 
die Kugeln mit der Wand endgiilt-ig verbunden sind. Nach dem Trocknen 
werden einfach die Tragerbahn und der wasserlosliche Klebstof f ab- 
gewaschen . 

Wenn die gewMhltie Klebermasse der Farbe ent-spricht, die man 
wunscht (weiB Oder grau) , erubrig-t sich das Verfugen, da bexm An- 
driicken an die Wand die Klebemasse zwischen die Kugeln an die Ober- 
flache dringt iind spater als Tugenmasse wirkt. Will man jedoch 
Verfugen, geniigt es, weniger Klebermasse aufzutragen. Dank seiner 
starken Konsistenz kann man das Kugelmosaik auch am Boden verlegen, 
vornehmlich dort/ wo rutschsicheres Material ervunscht wird, 
{Schwimmbadumrandungen, Bader $ Duschen, Gaststatten, Terras sen r 
Balkone usw,)r well die winzigen Fugen sowohl dem nackten 'Fu£ als 
auch dem Schuhwerk grofle Haftung bieten. 

Die dargelegte Hersteliung kann vol-lautomatisGh im End- 
losverfahren erfolgen. Da das Material in Form von Rollen ziim Ver- 
kauf kommt, kann im Bedarfsfall auch die Verpackung vollautoma— 
tisch vorgenomxnen werden « 
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Patentanspruche 

(j Vorgefertigtes Mosaik aus einem Tragermater ial mit auf- 
gcklcbten Mosaiks teinchen , dadurch gekennzeichnet , daB das Tra- 
gcrmaterial (20) von einer faahn und die Mosaiks teinchen von Ku- 
gcln ijcbildet sind, die raittels eines wasser loslichen Klebers 
an ucr bahn befestigt sind. 



2. Mosaikbahn nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daO die Mosaikkugeln einen Durchmesser von 5 - 6 nun haben. 

3. Mosaikbahn nach Anspruch 1 Oder 2, dadxirch gekennzeich- 
net, dafl die Mosaikkugeln aus Rauhglas Oder Porzellan bestehen, 

4. Mosaikbahn nach Anspruch Ibis 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Tragerbahn (20) aus Zellstoff papier besteht. 

5. Mosaikbahn nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet/ daB 
die Zellstoffbahn aus einer den Mosaikkugeln zugewandten weichen 
vorderen Schicht und einer zerreiBf esten hinteren Schicht besteht. 

t. Mosaikbahn nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dafl 
die hintere Schicht durch kleine Liingsschni tte in Querrichtung 
dehnbar ist. 
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7. Verfahren zur Herstellung von Kugelmosaikbahneh nach 
Anspruch 1 bis ^, dadurch gekennzeichnet , daB man Mosaikkugeln 
durch Einfangen in Lochern einer gelochten Transportbahn kontinu- 
ierlich in der Bahnebene vereinzelt und mit der Transportbahn 
gegen eine mit wasserl6slichen Klebstoff beschichtete gleichsinnig 
bewegte Tragerbahn fordert, mit der die Mosaikkugeln durch ausein- 
anderbewegen beider Bahnen aus den Iic3chern der Transportbahn gehoh 
ben warden. 

8. Verfahren nach Anspruch 7 , dadurch gekennzeichnet , dafi 
man Transportbahn und Tragerbahn einem gemeinsamen Walzenspalt 
konvergierend zufiihrt und divergierend von diesen wegfordert. 

9 . Verfahren nach Anspruch 7 oder 8 , dadurch gekennzeich- 
net, daB man die Transportbahn nach Aufschiitten der Mosaikkugeln 
zu deren Vereinzelung riittelt und mittels Abstreichwalzen Ober- 
schuBkugeln zuruckhalt. 

10. Verfahren nach Anspruch 7 bis 9 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB man die Tragerbahn nach Trocknen und Ausharten des 
Klebstoffs zu einer Rolle aufwickelt. 

11. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach einem 
der vorhergehenden Anspriiche 1 bis 10, gekennzeichnet durch eine 
endlose gelochte Transportbahn (11) mit im Durchmesser gegenuber 
den Mosaikkugeln kleineren Lochern und einer im wesentlichen hori- 
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zontalen, das Obertrum bildenden Vc2:eiraeluri^Bb.ate r die zwischen einer 
Kugelzuleiterstation (A) und einem Walzenspalt (18) liegt, dem gleich 
sinnig von oben eine Tragerbahn (20) zufiihrbar ist, der vor dem 
Walzenspalt (18) eine Klebstof f auf tragvorrichtung (22) und hin- 
ter dem Walzenspalt eine Klebstof ftrocknungsstation (23, 24, 25) 
zugeordnet ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Transportbahn (11) unter UberschuBabstreichbursten (9) 
durchlauft und mit einer Rutteleinrichtung (17) versehen ist, 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet/ 
dafi die Vereinzelungss tr ecke in Seitenf iihrungen (19) eingefafit 
ist und zur Kugelzulief erstation (A) etwas abfallt und unterhalb 
dieser Station iiber einer tiberschuBauf f angwanne (1^) in das Unter- 
trum der Transportbahn unigelenkt ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Auffangwanne (12) als Zulauf rutsche eines Vertikalfor- 
derers (13) ausgebildet ist, der iiber eine Schuttvorrichtung (10) 
die Mosaikkugeln der Vercinzeluugsstrocke aufgibt. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 7 bis 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Untertrum der Transportbahn (11) durch eine 
V/aschwanne (8) gefiihrt ist. 
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16. Vorrichturtg nach Anspruch 7 bis 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi der Walzenspalt (18) von zv/ei Schaumgummiwalzen 
(28, 29) gebildet ist. 

17. Vorrichtung* nach Anspruch . 7 bis 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Transport±>ahn (11) von einem Netz mit einer ge- 
genuber dem Mosaikkugeldurchmesser kleineren Maschenweite gebildet 
ist. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 7 bis 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Transportbahn (11) von einer gelochten Kunst- 
stoffbahn gebildet ist. 
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